
89C.::ICd 
·ON

14.6 

10.8 

NO丁ES
1.指定無き寸法公差／Unless o↑he「wise specified, tole「once shall be

0~10未溝／Less than 10 がJ .2
10以上／10 o「 mo「e 士 0.3

2. コ ソタクト仕上／Contact finish
ニッケルめっき下地／Unde「 plating Nickel
接触部／金めっき(o. 1µm以上）
Contact a「ea/Gold plating(o. 1µm o「 mo「e)
圧着部／錫めっき(1µm以上）
C「imp a「ea/Tin pし□ting(1µm o「 more)

3.品名オ ー ダ ー コ ー ド／Coding 「ules fo「 pa「t numbe「
#657 
-----CFWSA01用圧着 コ ンタクト／C「imp contact f o「

4．適合ケー プル／ADDlic口ble cabl 
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錫めっき範囲

Tin Plating 

5．アッセンプリツ ー ル／Assembly tool 
圧着ハンドツ ー ル／C「imping hand tool 

コンククト 圧着ハンドッ ー ル

Contact I C「imping hand tool 
#657 I CH-30△ 

3.5 

s̀

0
0
9

¢
 

|
[

S
L.
o
 

金めっき範囲

Gold Plating 

ー□［

FWSA01 

コソタクト C
ケo

ー
bプl 

ルサsイi ズ ケ ー プル被覆外径e ze 
Contact AWG mm2 Insulation Dia. 

¢1.3~1.55 
#657 26 0.12 （被覆外径の公差も含む）

lncludin 
i� the tole「once

of the sula↑ion di□. 

圧着機械／C「imping
コンタクト

Contact 

#657 

machine 
アプリケ ー ク

Applicato 「

ORJ-S1-930 
8本連続嶋子（株）鼠
」apan Chain Terminal 
Co.. Ltd. 

クリンピソグマシン

Crimping machine 
LPC220S 
8本オートマチックマシ ‘

ノ（株）鼠

�□pan Automatic Mach ine 
Co., Ltd. 

6,梱包形態／Packaging illustration 
下図参照／Refe「 to the d「owing listed below 

品名．ロットNo .、数量を明記
L口bel fo「 pa「t numbe「.
Quantity and Lot No. 

（裏側にラベル貼付）

A label is affixed 
to the back side. & 

引出方向

D「awer di「ect,on
A部詳細／De ta il
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齢金/Co
材質/Mote「iol

DATE 

① 艮闊
/Sandw ilch D□De「beheen la e「s of contact

② リ ー
ル/Reel

① #657

No. 品名/Po「t norne 
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